


Neuheiten

Industriebandbunker

Linearforderer

Drehgreifer gewinkelt DG

IBB

HLF50-M

DG 16-W
DG 20-W

) Teilebevorratung und Dosierung
fir Zufiihrgerate, Wiege- und
Zahleinrichtungen

) Bunkerwanne aus Edelstahl mit
einstellbarer Frontblende

) Fillvolumen von 3.5 | bis 50 | und
Fiillgewichte bis zu 70 kg maglich

) Optimierter Schwingkrafteausgleich,
dadurch keine wechselseitige
Beeinflussung mehrerer kombinierter
Gerate

) Geringe Schwingweiten und dadurch
sehr kleine SpaltmaBe

) Kompakte Bauform mit groBer Anbau-
flache durch innovativen Aufbau

) Greifen, Drehen und Wenden in Einem

) Multifunktional auf engstem Raum

) Geeignet fiir Vereinzelungs- und
Positionieraufgaben

) Effizientes Umlegen von Teilen

) Drehwinkel von 180° (optional 90°)

) Backenhub von 4mm resp. 6mm

Rotationsmodule CR

CR 16-D
CR 16-ZA-D
CR 20-D
CR 20-ZA-D

LTM-H

O afag

) Integrierte, zentrische Energiedurch-
fiihrung

) Anschliisse fiir 4x Pneumatik und
6x Elektrik

) Leistungsabgénge radial und axial
frei wahlbar

)» Wahlweise mit zwei Zwischen-
positionen

) Schnell taktendes Lineartransport-
modul

) Platzsparende Alternative zu
Rundtakttisch

) Langen von 720mm bis 3720mm

) Fiir viele Arbeitsschritte auf kleinem
Raum

) Fiir hohe Taktleistung

) Kurze Werkstticktrager Wechselzeiten

) Sehr gute Zuganglichkeit zu den
Stationen

) Fiir einen hervorragenden Teilefluss

) Offene Motorenschnittstelle

) Geringe bewegte Masse

) Prozessstationen konnen von oben,
unten und seitlich auf die Werk-
stiicktrager wirken

) Fiir unendlich viele Konfigurations-
maglichkeiten geeignet




